CA D Servigos e Comércio de componentes Ltda.

Mini Fechamento Hidraulico de 6 Ton.

Com excelente rigidez estrutural, flexivel e preciso, reduz o desgaste mecanico e o consumo de
energia.

Em resposta a diversos processos de moldagem de plastico, o sistema de fechamento direto é
amplamente utilizado para atender aos requisitos técnicos de moldagem de preciséo.

Em comparacdo com as estruturas tradicionais de fechamento, este modelo e 1/3 do
comprimento de um fechamento tradicional, criando espaco de produgc&o mais econémico.

O curso de abertura pode ser ajustado de acordo com o tamanho do produto, posicionamento
preciso, sdo as caracteristicas excepcionais deste fecamento.

O sistema de fechamento da placa movel e guiada por buchas de guia autolubrificantes de baixo
coeficiente de friccdo, para garantir a atuacdo de alta velocidade, também pode manter o
consumo minimo de energia e fornecer uma prote¢do de molde de baixa presséo mais sensivel.

O sistema de guia da placa movel por duas barras na diagonal proporciona uma facilidade na
hora de troca de moldes.

Este sistema de fechamento ajusta automaticamente o paralelismo do molde, taxa de
deformacéo do molde muito mais baixo.

Sistema de seguranca contra fechamento acidental por meio de cremalheira com travamento

acionado eletricamente, evita que a maquina feche com protetor aberto dentro da norma de
seguranca NR-12.,

Mini Fechamento Hidraulico de 6 Ton.
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Dimensdes Principais.
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Esquema de Placas.
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Caracteristicas Técnicas.

Min mold diameter racommmended

Caracteristicas Técnicas Unidade EngeCADG6 T
Forca de fechamento
Clamping force on 6
Altura min./max. de molde
Min /max. Mold height e -
Curso de abertura
Moving plate stroke . 150
Dimensodes das placas
Platen size T 200255
Passagem entre colunas hor./vert.
Clearance between tie bar S 160x110
Diametro das colunas
Tie bar diameter Al 20
Forca do extrator central
Ejection force on 4
Curso do extrator hidraulico central ah 3
Ejector strok
Ciclo em vazio (max.Euromap 3 15
Dry cycle (max. Euromap) )
Presséo hidraulica de trabalho
Hydraulic circuit pressure bar 120
Dimensdes (compxlargxalt) aprox
Approximate dimensions (lenghxheightxwidth) Lo 783x348x235
Peso bruto aproximado K 30
Approximate gross weigth 9
Peso maximo do molde na placa mével recom. K
Max.mold weigth on moving platen g
Peso maximo do molde recomendado K
Max mold weigth recommended 9
Diametro minimo do molde recomendado o 140
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